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Original models of plaster are obtained from 
impressions of the dentition of the upper and 
lower jaws of a patient with malocclusion. The 
teeth are then separated from the base of the 
models and reset in wax to a normal occlusion. 
The realigned teeth are fixed in place with wax, 
and impressions of the upper and lower models 
are taken to duplicate the rearranged models, 
forming working models made of plaster. The 
working models are mounted on an anatomic 
dental articulator and a wax occluding model is 
constructed of the new occlusion to cover both 
upper and lower arches. The working upper and 
lower models, together with the wax occluding 
model are buried in plaster in a split cast. The 
wax occluding model in the split cast is heated 
and the wax is melted and discharged out of the 
cast. Silicone resin is then placed into the 
impression of the occluding model and cured. 
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EL tratamiento oxtodrfacico convencional es realiza- 
do con ayuda de baadas mfitalicas provistas do un enganche rea 
lizado para adaptarse a los dientes y se fija a los dientes - 
con ayuda de cemento* y se hace pasar on alambre metdlico a - 

5. trav6s de laa mismas para desplazar loa dientes* En este caso 
la fuerza correctora (esfuerzo para desplazar los dientea) — 
utiliza principalmeate las faerzas eldsticae del alambre metfi 
lico mismo* y es usado en general ampllamente como dispositi- 
to de tratamiento ortoddncico « 

10* ITo obstante* en el tratamiento orfcoddncico usando - 

est a t §cnica de baadas mdltiples con el curvado del alambre - 
metdlico en forraas complicadas, se ha reconoeido que se p^osi 
san enormes cantidades de energfs y habilidad asi como largos 
perlodos de edacacidn* Igualmente* tal tratamiento no sdlo oca 

15* siona molestias al paoiente, sine que ademfis presenta otros - 
problemas tales como los dientes cariados o descalcificados o 
la enfermedad periodontal resultante de la adherencia de par- 
tfculas de los aliment os a los dientes durante el tratamiento 
ortoddncieo y, adem6s* los gastos suben enormeiaente* 

20* La presents invencitfa ha sldo conoebida con vistas 

a fjabricar un dispositive de tratamiento ortoddacico por el - 
que pueda tratarse de manera simple una maloolusiia utilisan- 
do la faerza el£stica de las resinas de silioona como fuerza 
fancional en vez de alambre metSlico empleado en la actuali- 

25* dad, y dado que es fdcilmente separable, no produce molestia 
alguna al paciente, haciendo posible la realizaci<5n del trata 
miento ortod<5ncico mediant e su uso en la hora de acostarse y 
en las horas en que se peimanece despierto segfin sea necesa- 
x±o* 

30* Primeramente* es neoesarlo selecoionar un material 
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el6stico do alto peso molecular que satlsfaga ouficientemen- 
■be las especiales y severas condicionee del tratandento in- 
traoral* Los solicitantes ban descubierto quo las resinas do 
ailicona con on material eldstico apropiado para el trata— • 

5„ miento ortoddncido que alcanzan los mo jorae reaultados desde 
el punto do vista del, eatudlo aierrtlfico» de ingenierla y - 
ollnico* A saber* el material ha sido reconoeido estar pro- 
visto de calidad oientifica y de ingenierla de manera que - 
no se deteriora su alasticidad mientraa permsneoe en la bo- 

fO* ca# tiene un esftterzo de rotura suficiente* y no se deforms 
du3?ante largos periodos de tlempo debido a la fuerza ejerci 
da durante el tratamiento* Debido a est as importantes pro-e-r 
piedades, el dispositive de tratamiento: de la present e in^ 
vericidn puede ser usado para tratar pacientea desde las, et* 

15,. pas iniciales hasta la terminacidn del tratamiento* 

Igualaeate, cambiando la porcidn endurecedora de 
las resinas de silicons y catalizadores y la mezcla de los* 
mismos* se puede modificar libremente la dureza de la reei- 
na de silicona moldeada* Se pueden proporoionar fuerzas com 

20* prendidas entre una fuerza ligera y una fuerza fuerte lo, 
que results ventajoso desde el punto de vista ollnico* EL - 
dispositive mantiene un alto grado de tranaparencia sin te- 
nor sabor ni olor* y es preparado a partir d* una composi*- 
oitfn que no causa datto al cuerpo fcumsno>. Bstas propiedades 

25* no pueden ser halladas en otros materiales de cauoho* 

AdemAs de la resina de silicons* las resinas de - 
poliuretano tienen unas propiedades sensiUtemente similares 
a las mencionadas mds arriba* pero laSrrtsinas de silicona 
presentan ventajas adicionales tales como un tiempo de ela- 

30« boracidn de endureoido ode corto en comparacidn con la resi 




na de poliuretano, y ol proceso de, fabrloacida puede ser ~ 
realizado faciUaeate* y per consiguientese reoonoce una — 
marcada . dlf erencia entre las doe resinas* Adem6s> cuando ae 
usa resinas de poliuretano para preparar dispositivos sirai- 

5t lares* tales resinas se destruyea *an la boca del paciente y 
no soa transparent ea* 2?or coasiguieate* tales aispositivos 
s61o son as ados durante las etapas finales del tratamiento 
y no puedea ser empleados desde la fas a iaicial* 

En coasecueacia* los solicit antes iian descubierto 

10« qae el dispositive da tratamiento de la presente laveacida 
fabricado con resinas de siliooaa desde la prime ra ves» pro 
poroioaa un medio de tratamiento de un paciente desde ei G£ 
mieazo hasta la terminacida. Hast a la present e, olio s61of- 
. ha side posible mediant e el procedimiento conocldo que oiisr 

15# liza bandas metfilicaa* . ■ 

la presente iavencidn estd deatinada a proporcio,- 
nar un dispositivo de tratamiento ortoddncido y ua mdtofo j» 
de fabricacida* que utiliza por fin las c a ract eristic as. do- 
la resina de silicona mencionada m&s arriba* 

20» ■ la figura 1 ea una vista oclusal de un modelo.pxi 

ginal coa maloelusida* 

La figura 2 es un alsado de, varios dieates separa 
dos del modelo de la figura 1* 

La figura 3 es una vista oclusal de ua modelo ob<- 

25* teaido por reordenacidn ea cera de los dientes del modelo • 
original para una oclusida normal* 

La figura 4 ea .una vista oclusal del disposltivo 
de tratamiento ortoddncico completo*. 

La figura 5 ea un alsado frontal del disposltivo 

30* de tratamiento ortoddncico* 
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La figura 6 cfs una vista en secoidn transversal ~ 

tomada a lo largo de la Unea VI-VX de la figura 5* 

la figura 7 es una vista en seccidn transversal - 

de frente de la eeccidn transversal tomada a la large de — 

5* una llnea VII-7II de la figura 4* 

La figura 8 ea una vista de eomparaei<5n relative 

a antes y despute del tratamiento ortodrfncico, correspon— 

dieado la figura 8a a antes del tratamiento y la figura 8B 

a despu$s del mismo* • 

to» La figura* 9: muestra la primera realizacidn de la 

presente invenei<Sa r mostrando 9A una vista de frente de la 

• * ♦ ♦ 

condicidn ea que se separa un .Vaciado partido (9)* mien*:.*: 
tras que 933 representa una vista en seceida transversal "di # 
frente de la condicidn en que se llena eon resina de silica 

15« na el vaciado partido* y 9C muestra - una - vista en seccida — 
transversal de frente de la condioidn en que son. unidaa las 
proporoiones separadas del vaciado partido* . * 

La figura 10 muestra una segunda realizacidn de * 
la presents iaveneldn f mostrando 10A una vista superior de; 

20* un artieulador anatdmieo, mientras que 10B muestra una vis^ 
ta de costado de la ooadicidn en que es fundldo y descarga- 
do el material de plaea de eera aeeeaarlo para fijar los mo 
delos de yeso superior e inferior* y 100 muestra una vista 
de costado de la condicidn en que la retina: de silicons es 

25 • puesta en contacto a presidn sotee la superficie Se modelo 
de trabajo para producir el dispositive de tratamiento orto 
ddncHto* y 10B muestra una vista ea aeccida transversal to- 
mada a lo largo de la llnea X-X de la figura 10A* 

La presente iaveaoida es relativa a un primer miSto 

30« do de fabricacida de un dispositivo de tratamiento ortoddnci 




co de resina do silicons que consists en (a) preparar mode- 
los de ycso de las maadllulas superior e inferior do un . pa- 
clente ineluyendo los dlentes que present an malocusifo* (b) 
determines la relacifo o&xtrlca entre los dlentes supeiio~ 

5, ' res e Inferiores del paclente mediant e la toma de una impre - 
sidn en cera,, (c) tomar una traasferencia del arco da la ca 
re de los dieates superiors© del paclente pare establecer - 
la relaotdn da la maadlbula superior con la cabezay la ca- 
rat, (d) oolocar ©1 arco de la cara en un articulador anatd- 

10. mica* (e) dispones loa modelos superior e inferior del paso - 
(a) en el articulador anatdmico usando el arco de la cara y 
la tmpresidn en cera del paso (b) para reprodacir la relarr 
dtfa exist enta entre las m6ndibulas superior e inferior del 
paclente y fijar los modelos ea.yeso de tal mo do que se> a «?• 

15* unan los modelos' al articulador* (f) retirar los dleateavd* 
los modelos y realinescr los dlentes' an cera para la ocluslsfti 
normal*; (g) dnpllqar la oeatusiin normal de; los modelos cqa-^ 

un material dapilcador para f oimar impresioaea negatives^ * 

- » ■* * 

(h) f ormar medoloa de.yeao positives a partir de las Impre- 
20* sionea nesativas^ ; (1) abrir el articulador para formar ~ 
espaela dfc 3 a. ^mmentse- el borde. incisor superior e infe- 
rior* ( S) eebar $era en el eepaclo para obt ener una impre— 
si*n de loa. dlentes: superiores e inferiores en oclusidn nor 
mal*. (3c) poner los dlentes de loa modelos de yeso superiores 
25* e inf erlores del paso (h j dentro de la impresidn de cera del 
paso (j)> (1^ cnbrir la combinsoldn resultants del paso (fc) 
con cera da tal mod©: que la cera teaga sustancialmente la - 
mlsma forma, y espesor que el dispositive do tratamiento de 
resina de silicoaa*; (m) moldear la combinacidn del modelo — 
30* cubierto de cera del peso (1). en un vaciado partido* (n) so^ 




meter el vaeiado partido que coatiene* el modelo cubierto de 
cera al calor en cantidad sufioiente para foadlr la cera y 
produoir an vacio> (o) retirar la cera, (p) lleaar el vacio 
con resina de silicon* 7 curar la resina* y (q) retirar el 

5, dispositive de tratamiento de resina de silicona* 

la invencidn .es tatfbi&i relative a ua aeguado m6- 
todo para produoir el dispositivo de tratamiento ortoddnci- 
co de resina da silicona repitiendo : sustancialmeate los pa- 
sos (a)-(h) expuestos. anterioxaeate iaeluyeado los pasos adi 

to* oionales consisteates en? (i) retirar los modelos de cera - 
del artieulador y sustituirlos per los modelos de yeao del 
paso (h) a la vez que se maatieae la misma relacida entre. - 
las mandifculas superior a inferior* ( $) atalr el articula- 
dor para f ormar aa espacio de 3 a 5 raft eatre el fcorde incir~ 

15* sor superior a inferior* (k) foxmar resina de silicona Star* 
mocuraWLe alrededor de los dientes supexiores e inf eriores 
y curar la resina y (i) retirar el dispositivo do tratamiea 
to resultants* . * " 

Si Men puede usarse cualquiera de los procedi— » 

20* mi eat os anterioxmeate ideatificadoe para fafcricar el dispo- 
sitivo de tratamiento orfcoddacico .de la preseate iavencidn, 
se prefiere el primer m6todo ya que proportions el medio de 
tttilisacida de la presidn adecuada para empujar la resina de 
silicona dentro de cada hendidura que rodea a los dientes y 

25* el dispositivo de tratamiento resultante t acilita una dupli 
cacidn adeiuada do los dientes del pacieate on oclusida nor 
* mal-t 

La presents inveacida es realizada en ua proceso 
que emplea los pasos siguieatest 
30» (a) preparar modelos de yeso do las maadifculaa su 
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perior e inferior de un paciente incluyendo los dientes que 
presentan maloclusidn. 

Se toma una impresidn de los dientes superiores e 
inferiores del paciente as! coma del tejido circundante usaa 

5* do un material duplicador para obtener una impresidn negati 
va# Se retira el material dupllcador de los dientes y se for 
ma un vaoio en el material, Se vierfce yeso dentro del vaolo 
de la impresidn negativa para obtener un molde de yeso posi 
tivo de los dientes superiores e inferiores del paciente.. 

10v (» Determinar la relacidn cSntrica entre los 

dientes superiores e Inferiores del paciente mediants la t£ 
xaa de una impresidn de cera* 

Se dispone cera entre los dientes superiores e"in 
feriores del paciente para obtener una impresidn del bocade. 

154 para deteiminar la relaoidn cdntrica de los dientes suporig 
res e inferiores • Esta Impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correct amente los modelos^ 
de yeso superior e inferior preparados en el paso (a). , 

(c) lomar una transferencia del arco de la cara *• 

20« de los dientes superiores del paciente para establecer y. re 
producir la relacidn exist ente entre la mandlbula superior 
con la cabeza y la cara* 

Se usa un arco de la cara para tomar una impresi&i 
en cera de los dientes superiores del paBiente para re pro da 

25 • cir la relacidn exist ente entre la mandlbula superior con - 
la cabeza y la cara* Este paso resulta vital para el proce- 
so de la invencidn, ya que proporciona el dnico medio para 
reproducir correctamente la relacidn final de las mandlbu- 
las superior e inferior del paciente y este procedimiento - 
30* sirve de base para alinear correctamente I03 modelos de ye- 
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so a partir do los cuales hay que proparar el dispositivo - 
de tratamieato ortoddnoico* El dlaposltivo dehe tener la — 
miama relacidn ant re la mandibula superior a inferior que - 
las del paciente de tal mode que. caando se usa el dispoei- 
5, r tivo t la relacidn de los dientes se ajuste adecuadamente en 
el. dispositive para hacer que se muevaa los dientes hacia ~ 
la oclusidn normals 

(d) Oolocar el aroo de la cara en un articulador 

anatdmico* 

10, EL arco de la cara con la impresldn en cera de — 

los dientes superiores del paciente se acopla con un articu 
lador anatdmico para alinear correctamaate los modelos d&;<r 
yeso superior e Inferior* • . 

(e) Golocar los modelos superior e inferior del*~ 
15* paso (a) en el articulador anatdmico usando el arco de la - 

cara y el hocado de cera del paso (b) para reproduoir la re 
lacidn existente entre las mandibulas superior e inferior t 
del paciente y fijar los modelos en yeso de tal modo que .se 
unan los mismos con el articulador* * 

20* Sste procedimiento es realizado colocando los*- 7 

dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la impresidn de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmico. Se pone yeso encima del mo- 
delo superior y se le empuja contra la parte superior del - 

25 1 articulador permitl&idoSe secarse* haciendo asi que el mode 
lo superior se una a la parte superior del articulador* Una 
vez que se ha secado el yeso f se retira del articulador el 
arco de la cara* EL modelo superior ha sido colocado ahora 
en el articulador en la misma relacidn que la poaicidn natu 

30» ral de los dientes y msndibulaa superiores del paciente* 
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La impresidn del bocado en oera preparada en el - 
paao (b) se ooloca sobre los dientes del modelo superior y 
se pega o une* EL modelo de yeso inferior del paso (a) se 
inserts dentro da la porcidn inferior de la impresidn de — 

5* oera que estd unida con el modelo superior* Se vierte yeso 
sobre la euperficie del modelo inferior y se cierra el ar- 
ticulador y se deja seoar el yeso do tal modo que ol modelo 
inferior quede unido eon el articulador* 

. -Hasta este punto del proceso de la invencidn* los 

10* modelos deyeso superior e inferior han side unidos con el 
articulador de tal modo que se establesca una reproduccidn 
exacta de la relacidn exist ente entre las mandibulas y <«.eiX 
tea del paciente* "Y" 

(f ) Retirar* los dientes de los modelos y realineor 
15* los dientes en cera para la oclusidn normal* fo j * 

los dientea de yesa son retirados individualmente 
del modelo de yeso por medio de una sierra de cuchilla delga 
da* Despots se echa material de cera sobre la base de los j 
modelos de yeso de los que se han retirado los dientes ±ndi 

20« viduales y se colocan los dientes en la cera orden&ndolos en 
oclusidn normeli En este punto* los modelos superior e infe 
rlor tienen los dientes colocados de tal modo que el dispo- 
sitive de tratamiento orfcoddncico de resina de silicons a - 
fabxicar mediant* el proceso de la invencidn desplace los - 

25» dientes a la posjlcidn fonnada por los modelos de cera* 

(g) Duplioar la oclusidn normal de los. modelos can 
un material duplicador para formar impresiones negativas* 

' Se forma un material dujftieador alrededor de los 
modelos de e$ra para formar impresiones negativas en oclu— 
30. sidn normal* -Se retira el material de los modelos y lasim- 
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presiones mueatraa las vacioe de los dieates en oclusida — 
normal* 

(h) » Formar modelos de yeso positives a partlr de 
la impresi6a aegativa* 

5 # se vierte yeso ea los vaelos de la impresida aega 

.ttva para preparer modelos de yeso positives que muestraa - 
la po3lcldn de los dieates del pacieate despuds del trata— 
mieato coa el dispositivo de trataroieato ortoddacico fabri- 
cado por el proeeso de la iaveacida* 

10# . (i) Abrir el articulador para formar ua espaeio de 

3 a 5 mm eatre el borde iacisor superior e inferior* 

Se abre el articulador de tal mode que se foroe** 
ua espaeio de 3 a 5 mm f pref eriblemeate de 4 mm* eatre el A 
borde incisor superior e inferiors Bate espaeio es necesa~* 

15., rio para formar correetameate el dispositive de tratamiefeto 
orfcoddacico ea el que la resiaa de .silieoaa lleaard el e&j?a 
cio compreadido eatre loe dieates y eusado el pacieate mue£ 
de.la resiaa daraate el tratamieato ortoddncico* la fuersa\ 
de mordedura y la resilienoia de la resiaa ayudarda a des-^ 

20* , plazar los dientes* ! 

(jj Eohar cera ea el espaeio para obteaer una im- 
presida de los dientes superiores e iaferiores ea oclusida 
normal. 

Bate paso es aeceoario para obteaer la relacida - 
25 corrects eatre los dieates superiores e inferlores* Beta im 
presida serd usada post eriormente para reemplazar a los mo- 
delos de cera por los modelos de yeso del paso (h) ea el ar 
ticulador* 

(&> Ssaer los dieates de los modelos de yeBO sui* 
30. . rlor e iaferior del paso (h) ea las impresioaes de cera del 



paso (J). 

los modelos de yeso en oclu^idn normal tal como - 
son preparados an el paso (h) son oolocados en la impresidn 
de cera obtenida en el paso (j)« La impresidn de cera es em 

5, pleada para alinear correctamente los modelos de yeso supe- 
rior e Inferior* Esta combinacitfn o montaje es realizada por 
separado y faera del articulador* 

(1) Cubsrlr la combinacidn result ante del paso (k) 
con cera de tal modo que la cera tent a pr&cticamente la mis 

10^ ma forma y espesor que el dispositive de tratamiento de re- 
sina de silicona* 

Se dispone cera sobre todas las dreas saperfici^ 
les de los dientes y la porcidn representative del te;}ido. r ~ 
de los modeioe superior e inferior que incluye el materials 

15. de cera ^olocado entre ILoe dientes del paso (k)* EL matei^J; 
de cera deberla tener prdcticamente la misma forma y esparr 
sor que el dispositivo de tratamiento de resina de silicons 
, que hay que preparer durante el proceso como se eaqcaicarfr ~ 
mas adelente* ■ - 

20. (m) Etpldear lacombinacitfn del modelo cubierto.^ d© 

.cera del paso (l) en ua vaciado partido * 

la combinacidn preparada en el paso (1) es eoloca 
da ea la mitad inferior de on vacistdo partido y se vierte « 
yeso en el vaciado . para cubrir toda la mitad inferior del - 

25. modelo de combinacida* Se deja secar y endurecer al yeso y 
se aplica un medio de eeparaciSn sobrc la capa de yeso endu 
recido * 

.Se da la vuelte el vaciado partido y se vierte ye, 
.so ea el vaciado. y so cierra este dltimo de tal modo que la 
30. porcidn superior expaesta de la oombinacidn quede empotrada 
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totalmeate en el yeso blando. Itebe usaroe safieieate c anti- 
dad de yeso do manera que el mlsmo cubra to da la euperficie 
del modelo de combinacltfn lo que ea puerfto de manifiesto ~ 
cuando fluye el yeso por fuera del vaoiado * Se maatiene ea~ 

5, toaces al vaoiado apretado y se deja aecar el yeso. 

(a) Somater el vaoiado partido que oontiene el jao 
dalo cubiertp de cera a on ealor-suficieate para fundir la 
ceray prodacir ua vaoio* 

Todo el v&ciado partido que eoatisaa el modelo •* 

10# preparado ea el paso (m) es calehtado disgoaifiadolo por — 
ejemplo en agua hirvieado dursate cut tiempo suficiente para 
fiadir la oera* 

(o) Retirar la eerai ,m '?' 
Se abre el vaoiado parttda.y se retira la eera-~- 

19. fundi da dejaado ua vaolo alradedor de los dientee y el t*MjU 
do del modelo de yeso iacluyendo el espacio comprendido 
tre los dieates aaperioree e laferiores* a 
(p) HLenar el vaclo con resina da silicoaa teimo 3 * 
curable y curar la resiaa* I 

20* Se eoha on material de resina de silicoaa blando * 

dentro del vacio ea centidades suficieatea para llenar com- 
pletamente el mismo* Se cierra el vaciado fuertemeate de — 
tal mo do que el material de resina lleae completameate cual 
quier espacio y hondidura y el material en exeeso flulrd ~ 

25* por fuera del vaclo*' EL vaoiado partido es sometido eatoa— 
cos al calor por ejemplo en agua hirvieado durante ua perfo 
do de aproxtfcadameate 40 miautoa para curar el material de 
resina de silicona* 

<q) Betirar el dispositive de tratsmieato de resi 

30* aa de silicona. 
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El vaciado partidoes retiradqy enfriado* abierto 
7 el dispositivo de tratamiento ortoddndco de resina de si 
licona result ant e es retirado . 

Come paso final r el dispositivo de tratamiento re 

5* suit ante pueda se* recubierto con una solucidn de resina de 
silieona que contenga dos resinas de silicone (liferent qs, - 
incluyendo un catalizadori para dar una superficie lisa f — 
clara e invisible* Se mezclan las dos soluciones en una re- 
lacitfn de aproximadamente 10 a 1* EL procedimiento descrito 

10. m&s arriba es el m4todo preferido* ya que el dispositivo de 
tratamiento es fabricado como result ado de la utilizacifin 
de an vaciado partido para empujar la resina de silieona >-r 
dentro de cada espacio y hendidura del vacio del modelo 'dje* 
y eso * 

15* Bn una segunda realizacitfn de la invencidn* stiV^ 

emplea un proceso similar* con la excepciln de que sdlo 
replte los pasos (a) a (h) del proceso anterior* Se ejec^ta 
la segunda realizaci&i mediants los pasos siguientest 0 *\ 

(a) Ereparar modelos de yeso de la a^ndlbula ^upj* 
20« rior e inferior del paciente incluyendo los dientes que*.pra 

sentan oaloolosi&i* 

' Se toma una impresidn de los dientes euperiores e 
lnferiores deL paciente as! como del tejido circundante usan 
do un material duplicador para obtener una impeesidn negati 
25* va* Se retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vacio en el material* Se vierte yeso dentro del vacio 
de la impresidn negativa para obtener un molde de yeso posi 
tivo de loa dientes euperiores e lnferiores del paciente* 

(b) Determiner la relacitfn o&itrica entre los ~ 
30 » dientes euperiores e lnferiores del paciente mediant e la to 




14. 

ma de una impresidn de cera. 

So dispone cera entre loa dientes superiores e in 
f eriores del paciente para obtener una impresidn del bocado 
para determinar la relaeidn cdntrica de los dientes superio 
5» res e lnferiores* Beta impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correst amenta los moldes 
de yeso superior e Inferior preparados en el paso 

(c) Tomar transferencia del arco de la cara de 
los dientes superiores 'del paoiente para eetablecer y repro 

10*. dudr la relaeidn ealstente entre let mandibula superior con 
la cabesa y la cara* 

Se usa un arco de la cara para tomar una impre^^ 
sidn en cera de los dientes superiores del paciente para'Ye 
producir la relaeidn eadstente entre la mandibula superiors 

15* con la cabesa y la cara* Este paso ea vital para el procdso; 
de la invencidn* ya que proporciona el dnico medio para 
producir correctamente la relaeidn final de las mandfbulas.", 
superior e inferior del paciente y este procedimiento six?& 
de base para alinear correctamente los inodelos de yeso a *-* 

20* partir de los cualss hay que preparar el dispositivo de >trg 
tsmienta orfcoddncico* EL dispositivo debe tener la mlsma re 
lacidn entre la mandf bula superior e inferior que las del - 
paoiente de tal mo do que*- cuando se usa el dispositive* la 
relaeidn de los dientes se ajuste adecuadamente en el dis — 

25* positive para hacer que se muevan los dientes bacia la oclu 
sidn normal* 

(d) Colocar el arco de la cara en un articulador 

anatdmlco* 

21 arco de la cara con la impresidn en cera de — 
30* los dientes superiores del paciente se acopla con un.articu 
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lador anatdmieo para slinear correct amerite los modelos de — 
yeso superior e inferior 

(e) Colocar Xoa modelos superior e inferior del - 
paso (a) en al articulador anatdmicp usando el arco de la - 

5* cara y el bocado. de cera del paso (b) para reprodacir la re 
lacida eadsteate entre las mandlbulas superior e inferior - 
del pacieate y fijar los modelos en yeso de tal modo que se 
unan los mismos con el articulador* 

Este procedimiento es realizado colocando los — - 

1CU dientes del xnodelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la impresida de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmico 4 Se pone yeso encima del^mpr 
delo superior y se le empuja contra 1st parte superior de3r~ 
articulador permiti^iidole seearsei hacienda eel que el anods 

15* lo superior se una a la parte superior del articulador*^n£ 
ves que se ha secado el yeso*. se retira del articulador el 
arco de la cara* EL mo delo superior ha sldo eolocado ahora 
en el .articulador en la misma relacidn que la posicidn «naft?u 
. ral de los dientes y mand£bulas superiores del pacientfc* * 

2Q» La impresidn del bocado en cera preparada en * 

paso (b) se coloca sobre los dientes del mo delo superior y 
se pegs o une* El modelo de yeso inferior del paso (a) se ~ 
inserta dentro 4a la poroidn inferior de la ixnpresidn de ce 
ra que est6 unida con el modelo superior* Se vlerte yeso so^ 

25. bre la. suparficie del modelo inferior y se cierra el arfcicu . 
lador y- se de;Ja secar el yeso de tal mode que el modelo in- 
ferior quede unido con el articulador* . 

* ' < Hasta este panto del proceso de la iavencidn* los 
modelos de yeso superior e inferior ban sido unidos con el 

3Q* articulador de tal modo que se hsya establecido una repro— 
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duocidn cxacta de la relacidn existente entre las mandlbu~ 
las y dientes del paciente* 

(f ) Retirar los dientes de los mbdelos y reali— 
near los dientes en cera para la oclusidn normals 

5, los dientes de yeso son retirados lndividualmente 

del modelo de yeso per medio de ana sierra de cuehilla del- 
gada# Despufis se echa material de cera sobre la base de los 
modelos de yeso de los que se han retirado los dientes indi 
viduales y se colocan los dientes en la cera ordendndolos - 

10* en oclusirfn normal* En este punta* los modelos superior e - 
inferior tienen los dientes colocados de tal mode que el — 
dispositive de tratamicnto ortcddncico de resina de siliQotia 
a fabricar mediante el proeeso de la invenoidn desplsee ^ 
los dientes a la posicidn formada por los modelos de cera* ^ 

15 # . (g) Duplicar la oclualdn normal de los modelorr? 

con un material duplicador para formar impresiones negati*-*- 
vas> 

Se forma un material duplicador alrededor de 1qb\ 
modelos de cera para formar impresiones negatives en oclu-f 
20* sitfn normal* Se retira el material de los modelos y las*im-f 
preoiones muestran Iob vacios de los dientes. en oclusidn — * 
normali 

(h) Pormar modelos de yeso positives a partir de 
la impresidn negativa* 

25, Se vierte yeso en los vacios de la impresidn ne§a 

tiva para preparer modelos de yeso positives que muestran la 
po3ici<5n do los dientes del paciente despufo del tratamiento 
con el dispositivo de tratamiento ortodrfneico fabricado por 
el proeeso de la lnvcncidn* 

30 # v (i) Retirar los modelos de cera del articulador y 
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sustituirlos por los modelos de yeso del paao (h) a la — 
vez que ae mantiene la misma xelacidn entre las mandibulas 
superior s inferior.. 

los modeloa de yeso duplicados que han sido pre — 

5, parados en el paso (h) se montaa sobre el arfrlculador de — 
acuerdo con los siguiente pasos* 

• (1) Se retira el modulo fie cera superior del arti 
culador y se coloca y dispone el modelo de yeso superior s£ 
bre el modelo de cera inferior de tal modo que el modelo de 

10« yeso maatenga esactamente la misma relacitfn con el modelo - . 
de cera inferior que el modelo de cera superior que se ha - 
retirado* S& este panto* el Sodelo superior se fabrica $n.,~ 
yeso y el modelo inferior tiene los dientes colocados de^jfr 
ra* 

t5, (2) Se vierfce yeso sobre la parte superior del^w 

delo superior de yeso y se cierra el articalador de tal ioa- 
do que* cuando se seca el yeso* el modelo de yeso superi^^ 
quede unido al articulador* "* *\ 

(3) Se retira el modelo de cera inferior del arti 

20» culador y se sustituye por el modelo de yeso inferior del * 
paso (h) colocando y posicionando el modelo de yeso inferior 
en alineamiento con el modelo superior unido ahora al articu 
lador del modo que ha sido descrlUQ mfis arriba* Se viert© - 
entonoes yeso sobra la superficis del modelo de yeso infe~ 

25m vLoT r ae cierra el arfciculador y una vess seoado el yeso f . el 
modelo inferior queda unido al articulador* 

(J) Abxir el arfciculador para formar un espacio - 
de 3 a 5 naa entre >el borde incisor superior y el inferior* 
De nuevo*. este espacio es necesario para formar ~ 

30. eorrectamente el dispositivo detratamiento de resina de si 
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licona que ha sido descrito previamente eri el paso (i) del 
primer procodimianto* 

(k) Formar resina de silicona termo curable alrede 
dor de Iob dientea superioreB e inferiorea y ourar la resi- 
5 f iuu 

la resina de silicona ttLaada es prenaada a mano - 
sobre toda las 6reas saperficiales do los dieatesi anterio~ 
yea y posteriores* y antra los dleates ouperioras o inferio^ 
res para llanar el aspacio creado ea el paso anterior*, la - 

10* reaina es modelada.a la foxsaa final del dispositivo de tra- 
t ami onto reoortando todo el exceso de material* El con junto 
completo.es sometido entonces al calor disponidndolo por.w 
ojemplo en agua hirTlendb durante aprozimadaaent e 40 mining 
toa para curar la resina* Se comprenderd que en cualquier* 

15. pro ce dim! onto de la present e invenoi<Jn r la resina puedev&cr 
curada par calaataraiento a una temporatura de 100 a 130ft&*- 
por medio*, pore ej employ de agoa hirviendo o aire oalientew*. 

(1) Hetirar el diapositivo de tratamiento result 
tante* * 

20 * Sespufis de curar la resina* ae enfria todo el* con 

junto del modelo de yeso al que estd aplicado el material ~ 
de resina de silicons* se abre el artlculador y se retira - 
del vaciado de yeso el dispositivo de trataniiento result an- 
te* 

25* El dispo3itivo puede ser recubierto entoncea con 

la resina de silicona de. dos compensates que ha side descri 
ta nuSs srrlba para dar un pro duct 0 final que tiene un acaba 
do suave* 

Puede emplearae varios tipos de materlalee de re- 
30 t sina de silicona en la presente invenci<Sn* siempre que los 
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miemos tengan las propiedades fisicas correctas para despla 
zar los dientes de ua paciente desde la posicidn de maloclu 
si<5a a la oolusidn normal* las propiedades proporcionadas - 
por los materialcs de resina de silicona empleados ea la pre^ 
5 # sente. invencidn incluyen las resinas que son f&cilmente cu- 
racies sometiendolas a la accidn del calor a una temperatu- 
ra ra de 100 a. 130&C* no tienen olor, safcor asi como ningdn 
tipo de ingredientes qulmicos que fuesen nocivos para el - 
cuerpot Ademds* las resinas de la presente invencidn son — 
10* transparentes por lo que puede observarse los dientes y las 
enolas del paciente a trav6s del dispositivo de tratamieato 
durante el tratamiento* •y; 

los materialcs de resina de silicona empleados^pn 
la presente invencito son preparados en una composici<fn*qttfc 
15, contiene (a) on material a base de resina de silicona yf(J>3r 
on catalisador que incluye un aceite tal como saceite de alii 
cona. iunque puede emplearse varies tipos de materlales iU do^ 
resina de silicons que tengan las propiedades citadas ant*^ 
riormente. los ejemplos de los mismos lueluyea los oateyiafes 
20. que tiene la formula: «.» * 

0H«QH 2 CH 3 0H 3 CH^ 




(a) —Si — 0 w ft-— 0 — Si «- 0 -r-Si — 0 — Si- 

EL catalizador empleado ea la composicida da real 
25* na de silicona incluye los representados por la siguieate' - 
fdrmulai 

CI CO. 

(b) • oi-Zq)— c—o— o-c— /q\— CI 

\ 1 A ft > ' 
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la compoaicidn de catalizador compreada an aoeite tal como 
aceite de silicone* la composioi6n de catalizador oontiene 
aproximadamente de 40 a 50?£ del catalizador y del 50 al 6<# ^ 
aproximadamente del aceite. La relacidn del material de re- 

5, sina de silicona a la compoaicidn de catalizador puede ser 
aproximadamente 100 gr» de (a) a 1-2 gr aproximadamente de 
(b), respectivamerite. 

la compoaicidn de resina de silicona puede ser — 
preparada mezolando entre si (a) y (b) en una mezoladora da 

10« rante un tiempo suficientepara obtener una mezcla ffsica - 
complete de los materiales* la composicidn reBultante puede 
ser entonces almacenada en un Srea frfa tal oomo un* refrf-ge 
rador* • — 

las piopiedades del material de re sina de sili<so~ 

15* na a emplear en la presente invencidn :Bon las siguiente$\ y 

1) Lareza (JIS) aproximadamente de 40 a 60 

2) Resistencda a la H de 85 a 130 Wen? 
traceidn a # ^ 

3) DefouiHMidn pl&rtioa * de 400 a 560^ / * 



4) Peso molecular * 6 x 10 5 (silicona 

base) * a 

20* 5) 200* mddulo " de 35 a 45 Tq&m* 

La figura 1 muestra el modeld de yeso original ~ 
despu£s de tomar una impresidn de la maloclusidn de un pa— 
cieate a tratar que incluye dientes 1 fabrlcados tambi&i en 
yeso* 

25, La figura 2 muestra los respective© dientes retira 

dos del modelo original de la figura 1 t y la figara*3 mues- 
tra la condicidn en que los dientes estan reordenados en la 
oclusidn normal usando cera 2 empleada para montar y fijar 
los dientes. La figura 4 muestra el diepoeitivo de trata- - 

30» miento ortoddnoico completo usando resina de silicona 14 co 




mo material de partida f y la figura 5 muestra el dispositi 
vo que tiene agujeros de ventilacidn 3 para la respira- - 
cidn y los dientes mostrados por Ilneas de pantos son im — 
preslones negatives de los dientes que estdn reordenados a 

5* la oclasitfn normal, Los dientes mal alineados del paciente 
a tratar ae insert an en el dispositivo que tiene las impre- 
siones negativas al cerrar el paciente sua mdndlbulas uni&i 
dolas antra si* Cuando es deformado por los dientes el dis- 
positivo. de resina de silicona* se genera la fuersa eompen- 

10* sadora de la resina y la fueraa correctors haco que los dim 
tea ae desplacen a la oclusidn normal del dispositivo; 

la figura 6 es una vista en seccitfn transversal,,,^ 
tomada a lo largo de una Hnea 71-71 del dibujo precedent^ 
y la figura 7 es una vista en secoidn de f rente tomada a**~. 

15* lo largo de una Hnea 7II-7II de la figura 4 que muestrernxr 
molds cdncavo 4 del dispositivo para la insercidn de un mil- 
iar de la mandlbula superior, y un molds ciJncavo 5 para uft,-, 
molar de la mandlbula inferior* la figura 8 es un dibujo de 
comparaoldn que muestra las oondieiones existentes antes y- 

20. despufis del tratamiento ortoddncico con el dispositivo da - 
la Invencitfn* correspondiendo la figura 8a a antes del tra- 
tamiento ortoddncico, mientras que la figura 8B corresponds 
a despu6s del tratamiento ortoddncico y mostrando tambidn un 
diente anterior 6 de la mandlbula superior* y un diente an- 

25 • terior 7 de la mandlbula inferior; La figura 8A muestra hue 
oos en el lado del labio del diente anterior superior y en 
el lado de la lengua del diente anterior inferior. La figu- 
ra 8B no muestra el hueco debido al. movimiento del diente - 
eon la fuersa ortoddncica generada por la fuerza compensado^ 
30. ra de la resina durante el tratamiento . 
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La figura 9 muestra Xa prlmera realizacidn de la 
present© inveilcida*. y la figura 9A muestra la condicidu en 
la que el vaciado partido 9 estd separado y contiene loa mo 
delos de yeao con los dientes en oclusidn normal empotrados 

5. en yeso 12* y 9B muestra la condicidn en la que la resina - 
de silicons f es Uenada o Yertida en la mi tad inferior del 
vaciado partido, y 9C muestra la condicidn en la que los va 
ciados partidoe separados estdn unidos y la resina de sili- 
cone 8 rodea completamente los. dientes, y 10 designa un 

10. miembro de conexidn para, el vaciado partido . 

La figura 10 muestra la segunda realizacidn. de la 
presents invencidn y 10A es una vista superior del articizla 
dor anatdmico 11> y 10B es la vista lateral del mismo, majs* 
trando la condicidn en la que la placa de cera es fuadida»y 

15* descargada* y en est a posicida condioionsl* la resina do 0 *— • 
silicona se aplica a presidn y se moldea sobre los models 
de yeso para formar el dispositivo de tratamiento ortoddnci 
co* EL dibujo 100 es una vista, lateral del dispositivo de- 
tratamiento ortoddncico formado con la resina de silicons*, 

20* y cuando es curado este dispositivo por medio de agua oar-* 
liente y aire caliente f se obtiene un produoto final* La — 
figura 109 es una vista en seccidn transversal tomada a lo 
largo de una llnea X-X de la figura 10A. BL ndmero 12 desig 
na un modelo de trabajo* y el ndmero 14 designa el disposi- 

25* tivo de tratamiento ortoddncico* . 

£1 dispositivo de tratamiento de resina de sili- 
cons preparado mda arriba tiene impresiones b.vaclos negati 
vos que son un duplicado de los dientes del paoiente y des- 
plaaan los dientes del mismo a una posicldn deseada tal co- 

30» mo la oclusidn normal durante al tratamiento* EL tratamien- 




to ortoddncico completo es realizado (a) abriendo la boca - 
del paciente para descubrir las mandlbulas y dientes supe- 
riors a inferiorea* (b) adapt ando el dispositivo ueaado la 
preaidn de loa dedoa para apretar el dispositivo sobre los 

5« di antes sugeriores, y (a) cerrando la mandibula inferior pa 
•ra apretar el diapositivo sobre los dientes inferiores* EL 
movimiento real de los dientes es realizado (d) apretando - 
los dientes supexiores e infexiores antra si durante breves 
perlodoa de tiempo, preferiblemente entre- 10 y 20 segundos 

10» aproximadamente para hacer- que el dispositivo aplique pre— 
sidn o faevza contra loa dientes,* relajando las mandlbulas 
para aliviar la presidn y repitiendo el apriete y la reiaja 
ci6n durante las boras en que el paciente permanece despi'^r 
to* (o) manteniendo el dispositivo sobre los dientes del* pa 

15« ciente durante las boras de sue£Lo r y (f) repitiendo los'ga^ . 
sos (d) y (e) durante un pexlodo de tiempo sufioiente para 
desplazar los dientes a la posicidn deseada. 

Se comprenderd que cuando la maloclusidn es gra^ 
ve tal que los dientes deban ser desplazados a distanoias - 

20* considerables, puede ser necesario usar varlos disposit&vos 
de tratamiento de la invencidn de znodo que los dientes pue- 
dan ser desplazados a oortas distanoias oon cada tratamien- 
to de aeuerdo con los procedimientos de tratamiento ante- - 
rlormente expuestos* Igualmente, cuando son necesarios va— 

25* rios dispositivos para el tratamiento, cada dispositivo pue 
de ser preparado de aeuerdo con los procedimientos anterior 
mente descritoa* 

El dispositivo de tratamiento ortoddncico obtenidb 
de aeuerdo con la present e invencidn. produce una oc&usitfn - 

30 « normal sobre la base de los dientes reordenados del paciente* 
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Al aer corregidoa gradual mente los dientea deepuSs de colo- 
carlo en la boca t no imprlme eafuerzoa indebidoa a los dien 
tea ni a la eatructura periodontal* baciendo actuar a la — 
fuerza correctora del dispoaitivo j f en conaecuencia* ae — 
5* realissa el tratamlenta ortodtacico* 

Debido a sua propiedadea, el dispoaitivo de trata 
mieato ortoddncico moldeado en resina do ailicona no puede 
aer deformado permanent emente y eatd litre de cambios debi- 
dos a los eafuerzoa* Sa duress puede aer modificada libret- 
to, mento y puede haoerao trans parente sin sabor ni olor* por - 
lo que reaulta may ventajoao no adlo por oonstituir un exce 
lente tratamiento ortoddncico alno ademda por su facili&aci 
de utilizacidn por parte del pacieate* 

Particulars ente* la preaente invenoitfn reaulta 
15* ventajooa en comparacida con las reainaa de poliuretano zpor* 
nocidas, dado que el tiempo do pollmerizacitfn del poliurofca 
no ea de aproxiaadamente 20 minutoa r y por consiguiente.la* 
proaente invenoidn acorta enormemente el tiempo de fabrics 
ci<$n» IguaLmeate* la resina do poliuretano produce eapuaa - 
20* de gas de dci$o carbdnico en grandea oantidadea cuando sreag 
oiona con el agua en el yeao y* por cpneiguiente, el modelo 
de trabajo tiene que aer fabricado usando reainaa especia— 
lea, y tiene la deaventaja de producir deformaoionea debido 
a la gran contraccldn roaultante ^del termocurado de la real 
25* na* Por con8iguiente r en caao de uaar la reaina de ailicona 
de la preaente invencida* puede utiliaarae yeao para fabri- 
oar el modelo de trabajo y no ae produce deforaacidn alguna 
y» en coneeouencia, el dispoaitivo de tratamiento ortoc<5nci 
co puede aer produoido con una preciaida increment ada* 
30* Igualmente, al user reainaa do poliuretano t la ma 
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nipulaeidn del liqoi^a no diluida ya^compaSada de peligro* 
7 ea neoasa&a igualtfeate 1$ dosegtpuoacidn durante el proee 
bo do agitaolda eon una bomba do vaclo para impedir la eapa 
macidn del poliuretaao* For otra parte » debe usarse an com- 

5. preeor y autoclave do alta preaife y« adIcionalmente» on el 
moldeo se praoiea una trituradora do gran tamafto, por lo que 
se complica el process de f uacionamiento y se tiene los in- 
convenientes de uaar mfiqaines eopecialos* B>r el oontrario, 
la present e invencidn ea exfcremadamezrte eegura* ya que est—* 

10* plea la reeiaa de ellicona, ellminaado la doaeapumaeidn du- 
rante el proceso de egitaoidn y loa pxocedimientoa de pull- 
do y acabado f y, en conaecuencla, tiene nuchoe ef eetos ~ 
exeelentea. 

gQ 1 A 

15 • la Fatcnte do Intfencidn que ae solicit a por vein- 

te aHoa para Espe2a* de aeuerdo con la vigante Legtalacidn* 
deberd recaer sobret "PKOCEDIKIMIO PARA HL IRATAMIEffFIO COM 
PLEXO DE LA MIOCIOSI01T DENTAL, Y DISPQSITITO 0RT0D0NCIC0 DE 
RESINA DE SIUCOKA PABA EPECTUAH DICHO PROCEDISIEHTO"* con 

20* Frlorldad de la demaada de Eatente en Japdn na 51-432323* 
de feoha 5 de Noviembre de 1»976 f aegfia laa caraoteiiatloaa 
eaeneiales de laa f&gaieateat' ■ ■ ■ " * ™ 
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- 3 E I.T.I N 3>,J B 3 

- 48 f ~ Sfooeflinitotfli pafa-«tiL £t*atamiento completo de 
la maloclusidn dental, 7 dispositive ortodonoico resina 
de eilicona para efectuar dicho procedimiento r comprendiendo 

5.. dicho procediirdento do tratamiento las fases dot (a), la - - 
abertura de la booa del paciente para ver las mandlbulas su 
perior * inferior y los dientes,, (b) el ajuste del dispositi 
vo mediante presidn del dedo para forzar ,el dispositivo so- 
bra los dientes superiores, (c) el cierre de la maadibula in 

10„ ferior para foxmar el dispositivo sobre los di antes inferio- 
reB f (d) el apriete de los dientes saperiores e inferiores 
entre Bi durante breves periodos de tiempo para hacer que el 
dispositivo ejerza presidn contra los dientes* relajaado las 
mandlbulas para aliviar la presidn y repitiendo el apriete 

15 # y la relajacidn durante las boras en que permanece despierto 
el paciente, (e) el msntenimiento del dispositivo sobre los 
dientes del paciente durante las boras de sueSo, y (f ) la rei 
teraoidn de las fases (d) y (e) durante un periodo de tiempo 
suficiente para desplazar los dientes a la poflicidn deseada* 

20* 2a*- Dispositivo ortodonoico de resina de eilicona 

para el tratamiento de la maloolueidn dental segfin el proce 
dimiento de tratamiento de la reivindicaoidn t& 9 comprendien 
do dicho dispositivo impresiones negatives saperiores e in- 
feriores qae duiaican los dientes saperiores e inferiores y 

25. los maeven a la posioidn deseada durante el tratamiento* 

38 Dispositive ortoddncico de resina de silicona 
para el tratamiento de la maloclusidn dental, segdn la reivin 
dicacidn 2, en el que la resina de silicons es una composi- 
cidn que contienet 

30« (a) una resina de silicone que tiene la siguiente fdanula: 
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CH 3 ^-r^CH«C^ ft | a 3.— ^% | H 3 
»— ^S^ft^^ — Si— 0— 



0H 3 • CH 3 CH«CH 2 0H 3 

5> (b) una composicidn catalisadora que contieaei 
{ t) un compue|to que tiene la ftfxmula 




10, 

(2) un _aoeite de sillcona* 

Diapositivo orfcodoncico de resina de sillcona 
para el t rat ami onto de la maloclusidn dental, segfin las rei 
vindicaciones 2 y 3* cuyo dispositivo se fabrica segfin las 

15 • fases dei (a) la preparaoidn de modelos de yeso de las man- 
: dibulas superior e inferior de un paciente inoluyeado los - 
dientes qaa presentsa maloclusidn* (b) la determinacida de 
la relacldn c&ntrlca entre loe dientes, superior es e inf ezio 
res del paciente mediants la toma de una impresidn en oera>< 

20* (o) la toma de una irsnsferencia del arco de la cara de los 
dientes supariores del paciente para establecer y reproducir 
la relacidn de la mandibala superior con la cabeza y la cara, 
(d) la colocacidn del arco de la cara en un artlculador ana 
tdmico* (e) la colocacida de los modelos superior einfe^ - 

25* ' rior de la fase (a) en el articulador anatdmico usanda el ar 
oo de la cara y la impresidn en eera de la fase (b) para re 
producir la relacida entre las mandibular superior e inf e~ 
rior del pacieata.y fijacida de los modelos en yeso de tal 
modo que lo3 modelos seen unidos al articulador, (f) la re- 

30« tirada do los dientes de los modelos y la realineacidn de - 
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los dientes ran- cera <para l$ : oclusidn noxoal, (g) la duplici 
dad do IdoCtildsiSn no r im£L d» l£& na>deOoe con un material du 
plicador para formar impresiones negatives, (h) la foxma- - 
oltfn de modelos posit ivos en yeso a partir de las impresio~ 

5, nes negativaa, (i) el eUneemiento de los modelos positives 
en ye so en la oclusidn normal eon an espacio de 3 a 5 m en 
tre el borde incisor superior e inferior, (J) la formacifa 
de resina de silicons tenno*curable para fijar los modelos 
alineados de la fase (i) y la curacidn de la resina, y (k) 

10* la retiraaa del dispositive de tratemiento resultants* 

5&>~ Dispositive ortodoncioo de resina de silico- 
ns para el t rat ami onto de la maloolusidn dental, segfin rei- 
vindicado en laareivindicacidnes 2, 3 7 4* en el que dicha 
fase de alineamiento (i) incluye la retirada de los modelos 

15. en cera del articulador y reempiasfindelos eon los modelos en 
yeso de la fase (h) mientras que se mantiene la misma rela- 
cidn entre la; mandibula superiors inferior, y abriendo el 
articulador para formar un espacio de 3 a 5 ram entre el bor 
de incisor superior e inferior, y en el que dicha fase de - 

20* fozmacidn (j) incluye la formaci<Jn de resina de silicona — 
termo --curable alrededor de los modelos en yeso superior e - 
inferior* 

6o.- Dispositivo ortodoncioo de resina de silico- 
na para el tratamiento de la Ibaloclusidn dental, segdn las 

25* reivindicaciones 2, 3 y 4, en el que dicha fase de alinea — 
miento (i) incluye las fases de* (1) la abertura del artiou 
lador para formar un espacio de 3 n 5 ma entre el borde in** 
cisor superior e inferior, (m) la colocacidn de cera en el 
espacio para obtener una impresitfn de los dientes superiores 

30* e inferiores en oclusidn normal, y (n) la colocaoidn de los 
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client ob 4e Ice modelqs an ygso, jaRppyipr e inferior de la — 
fase (h)- erHla iaiprssiin en? ctBrta de ia f ase (m), y en el que 
dicha fase do formacidn (J) incluye las fases de i (o) la « 
proteccidn do la combinacidn resultants de la fase (n) con 
5 # cera do. tal modo que la cera tendrd sustancialmente la mis- 
ma configuracidn y espesor que el dispositive de t rat ami on- 
to de reslna de silicone deseado* (p) elmoldeado de la com 
binaoitfn del modelo cubierto de cera de la fase (o) en on- 
vaclado partido* (q) sometiendo el vaciado partido que con- 
10* tiene el modelo cubierto de cera a un calentamionto sufi- - 
ciente para derretir la cera y pro due ir un vaoio, (r) la re 
tirada de la cera, y (s) el llenado del vacio con una resi- 
na de silieona teimocurable.y el curado de la resina* 

7S»~ Dispositive ortodoneico de resina de silico- 
15. na para el tratamiento de la maloclueidn dental* segdn las 
reivindicacionea 2* 3 3T 4* en el que la resina es curada a 
una temperatura de 100&C a 13Q°C« 

8&*~ «JPROCSDIMIEKTO PARA EL IRATAMIENIO COMFLETO 
DE LA MALOCITJSI0N DSfflAl* Y DISPOSIIIVO ORTODONCICO DE RESI 
20. NA DE SIEECONA PARA EFBCTUAR DICHO PROCEDDilOTEO" • 

Segfin queda sustancialmente deserito en la presen 
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te memorla <pa- cansta de txwinta ho jas,«sbrltas a mdquina por 
una sola oar&y aooapaBada Oe aibuijofl*- 

Madrid, kg iMflV: 1977 

D» Hito SUYHHEO. 

<NCISCQ G^RCIA^CABStRIZO 
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